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Représentation symbolique des soudures

INDICATIONS
COMPLE-
MENTAIRES

Soudures périphériques

Soudures faites sur chantier

23

Indication du procédé

de soudage

e ol |

Renseignements sur le joint

111/180-5817-D/
1ISO 6947-PA/
ISO 2560-E 51 2 RR 22

i

Référence a une feuille séparée

—_— ]

Des indications complémentaires
peuvent étre nécessaires pour four-
nir des précisions sur la soudure.

* Soudures périphériques
Lorsque la soudure doit, étre exécu-
tée sur tout e pourtour d'une piéce,
ajouter un symbole circulaire.

¢ Soudures faites sur chantier
Lorsque la soudure doit étre exécu-
tée sur le chantier, ajouter un dra-
peau.

¢ Indication du procédé de sou-
dage

Lorsqu'il est nécessaire d'indiquer
le procédé de soudage, ajouter un
nombre inscrit entre deux branches
d'une fourche terminant la ligne de
référence.

* Renseignements

Lorsqu’il est nécessaire d'indiquer
des renseignements sur le joint et
ses dimensions, ajouter dans la
fourche (séparés par une barre
oblique) dans I'ordre suivant :
procéde, niveau de réception, posi-
tion de travail, métal d’apport, ou
faire référence a une feuille séparée.

PROCEDES
DE SOUDAGE
Extrait IS0 4063

11

111

12

121

131

Soudage électrique a
I'arc ; soudage a l'arc
Soudage a I'arc

avec électrode fusible
sans protection gazeuse

Soudage a l'arc
avec électrode enrobée

Soudage a l'arc sous
flux en poudre; soudage
a l'arc sous flux

Soudage a I'arc sous
flux en poudre avec fil-
électrode

Soudage a I'arc
sous protection gazeuse
avec fil-électrode fusible

soudage MIG : sbudage
a I'arc sous protection
de gaz inerte avec fil-
électrode fusible

135 Soudage MAG : sou-
dage a I'arc sous pro- 31
tection de gaz actif avec
fil-électrode fusible

136 Soudage a I'arc

sous protection de gaz
actif avec fil-électrode 41

fourré

3  Soudage aux gaz

Soudage oxyacétylé-
nique

4  Soudage par pression;
soudage a I'état solide

Soudage par ultrasons
42 Soudage par friction

141

Soudage TIG : soudage
a I'arc en atmospheére
inerte avec électrode de
tungstene

15 Soudage au plasma

2  Soudage par
résistance

21 Soudage par points
(par résistance)

22 Soudage a la molette

23 Soudage par bossages

7  Autres procédés de
soudage

751 Soudage au laser

76  Soudage par faisceau
d'électrons

9 Brasage

91 Brasage fort

94 Brasage tendre

97 Soudobrasage
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